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Zawor zwrotny klapowy firmy Viking jest zaworem ogolnego zastosowania
zaaprobowanym do stosowania w instalacjach przeciwpozarowych.

Zawor zwrotny klapowy jest produkowany z zeliwnym korpusem, mosieznym
gniazdem i gumowanym czotem klapy na zawiasach zamocowanych przy
zdejmowalnej pokrywie rewizyjnej w celu umozliwienia fatwego dostepu
serwisowego i kontrolnego.

Zawoér moze by¢ montowany pionowo lub poziomo z pokrywg rewizyjng
skierowang do goéry. W celu sprawdzenia dostepnosci opcji potaczen kotnierzowo-
kotnierzowych oraz rowkowo-rowkowych nalezy odnies¢ sie do tabeli nr 1.
Zakorkowane otwory oraz odejscia na manometry sg wykonane zaréwno po

wlotowej jak i wylotowej stronie komory zaworu.
CHARAKTERYSTYKA

A. Zeliwny korpus umozliwia obnizenie wagi oraz zapewnia wiekszg wytrzymato$é.

B. Przewidziane do cisnienia roboczego 250 psi (17,2 bar).

C. Gumowane czoto klapy na zawiasach zamocowanych przy zdejmowalnej
pokrywie rewizyjnej w celu umozliwienia szybkiego demontazu i tatwego

dostepu serwisowego.

D. Po zdemontowaniu pokrywy rewizyjnej i zestawu klapowego w celu wymiany

uszczelek wystarczy wykreci¢ tylko jedng $rube.

E. Zawor moze by¢ montowany pionowo lub poziomo z pokrywg rewizyjng

skierowang do gory

2. APROBATY | DOPUSZCZENIA

Wykaz UL - Przewodnik nr HMER

Aprobata FM — pojedyncze zawory zwrotne
Aprobata NYC: MEA 89-92-E, Tom XI

3. DANE TECHNICZNE

SPECYFIKACJA
Przewidziane do ci$nienia roboczego 300 psi (20,7 bar).
Testowane fabrycznie przy cisnieniu: 600 psi (41,4 bar).
Potaczenia kotnierzowe: ANSI B16.42 Klasa 150 (dopasowane z kotnierzami ANSI Klasa 125 i Klasa 150).
Potaczenia rowkowe: ANSI/AWWA C606

Odejscia: 2-1/2” (DN65), 3° (DN80) i 4” (DN100): dwa %’ (15 mm) NPT

6” (DN150) i 8" (DN200): dwa % (20 mm) NPT
STANDARD MATERIALOWY
Nalezy odnies$¢ sie do Rysunku nr 1.

KOD ZAMOWIENIA

Dane techniczne produktéw firmy Viking
mozna znalez¢ na stronie internetowe;j
korporacji Viking
http://www.vikinggroupinc.com
Strona internetowa moze zawierac
najnowsze wydanie niniejszej karty
katalogowe;.

Ostrzezenie: Ten dokument jest ttumaczeniem
W zwigzku z czym nie mozna zagwarantowac
jego doktadno$ci i kompletnosci. Obowigzujgca
pozostaje wersja anglojezyczna z 13 kwietnia
2012 formularz nr F_102688.

Nalezy odnies¢ sie do tabeli nr 1 w celu zapoznania si¢ z numerami artykutu i waga.

Tabela nr 1
N.° mm§lna Typ . e . Straty Numer
srednica potaczenia - | potaczenia DR Waga
cisnienia artykutu
zaworu wlot wylot
2-1/2” (DN65) Rowek Rowek 1,8 m (6 ft) 7 kg (16 Ibs) 05497C
3” (DN80) Rowek Rowek 3,1m (10 ft) | 9kg (20 Ibs) 08536
4” (DN100) Kotnierz Kotnierz 4 m (13 ft) 21 kg (47 Ibs) 08538
4” (DN100) Rowek Rowek 4 m (13 ft) 12 kg (27 Ibs) 08539
6" (DN150) Kotnierz Kotnierz 6 m (20 ft) 34 kg (75 Ibs) 08542
6” (DN150) Rowek Rowek 6 m (20 ft) 23 kg (51 Ibs) 08543
8” (DN200) Kotnierz Kotnierz 7m(23ft) | 61kg (1351bs) 08546
8” (DN200) Rowek Rowek 7m (23 ft) | 48 kg (106 Ibs) 08547
* Wyrazona w ekwiwalentnej dfugosci rury zgodnej ze Schedule 40 wg formuty Hazena-
Williamsa: C=120.

Instalacja z woda pod cisnieniem powyzej 175 psi (12
bar) moze wymagaé ksztaltek wysokoci$nieniowych.
Zeliwne kotnierze zaworu zwrotnego klapowego
sa otworowane wediug ANSI B16.42 Klasa 150,
przeznaczone do maksymalnego cisnienia roboczego
250 psi (17,2 bar). Otworowanie kotnierzy wg ANSI
B16.42 Klasa 150 nie jest zgodne z otworowaniem wg
ANSI Klasa 250 lub Klasa 300. W celu dopasowania
potaczen zaworu zwrotnego klapowego do kotnierzy
ANSI Klasa 250 lub Klasa 300 nalezy zastosowac
zawoér z potaczeniami dwustronnie rowkowanymi z
odpowiednimi adapterami rowkowo-kotnierzowymi
dopasowanymi do stosowanych cisnien roboczych.
Do potaczen z rurami rowkowanymi nalezy zastosowac
zawor z potaczeniami dwustronnie rowkowanymi z
odpowiednimi ztagczkami rowkowymi dopasowanymi do
stosowanych cisnien roboczych
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4. MONTAZ

Zawor zwrotny klapowy nalezy montowac¢ w miejscach nienarazonych na uszkodzenia. W przypadku wystepowania srodowiska
korozyjnego lub zanieczyszczonej wody, obowigzkiem wtasciciela jest sprawdzenie mozliwosci stosowania z zaworem zwrotnym
klapowym i towarzyszacym wyposazeniem. Przed montazem zaworu nalezy przeprowadzi¢ doktadne ptukanie rurociggow w
celu upewnienia sig, ze nie pozostaty zadne zanieczyszczenia. Zawér moze by¢ montowany pionowo z kierunkiem przeptywu
skierowanym do gory lub poziomo z pokrywg rewizyjng skierowang do gory.

Instalacja z wodg pod ci$nieniem powyzej 175 psi (12 bar) moze wymagac¢ ksztattek wysokocignieniowych. Zeliwne kotnierze
zaworu zwrotnego klapowego sg otworowane wedtug ANSI B16.42 Klasa 150, przeznaczone do maksymalnego cisnienia ro-
boczego 300 psi (20,7 bar). Otworowanie kotnierzy wg ANSI B16.42 Klasa 150 nie jest zgodne z otworowaniem wg ANSI Klasa
250 lub Klasa 300. W celu dopasowania potgczen zaworu zwrotnego klapowego do kotnierzy ANSI Klasa 250 lub Klasa 300
nalezy zastosowa¢ zawor z potgczeniami dwustronnie rowkowanymi z odpowiednimi adapterami rowkowo-kotnierzowymi do-
pasowanymi do stosowanych cisnieh roboczych. Do potgczen z rurami rowkowanymi nalezy zastosowac zawor z potgczeniami
dwustronnie rowkowanymi z odpowiednimi ztgczkami rowkowymi dopasowanymi do stosowanych cisnien roboczych.

5. ZASADA DZIALANIA (NALEZY ODNIESC SIE DO RYSUNKU NR 1)

Przeptyw przez zawér zwrotny klapowy powoduje podniesienie czotowo uszczelnionej klapy (8 i 9) z gniazda (12) umozliwiajac
przeptyw przez rury tryskaczowe. Jezeli przeptyw ustanie klapa (8) zamyka sie szybko. Gumowa uszczelka (9) tworzy uszczel-
nienie w gniezdzie (12) zatrzymujgc cisnienie powyzej klapy i zapobiegajac wstecznemu przeptywowi wody.

Préba cisnieniowa

Zawor zwrotny klapowy jest produkowany i dopuszczony do stosowania z maksymalnym cisnieniem roboczym 300 psi (20,7
bar). Zawor jest testowany fabrycznie przy cisnieniu 600 psi (41,4 bar). Zawoér zwrotny moze by¢ testowany hydraulicznie
(zgodnie z NFPA) przy cisnieniu 350 psi (24,1 bar) i/lub 50 psi (3,4 bar) powyzej ciSnienia roboczego przez ograniczony czas
(dwie godziny) w celu uzyskania akceptacji Wtasciwych Wtadz Lokalnych. Jezeli wymagana jest proba cisnieniowa sprezonym
powietrzem nie nalezy przekraczac cisnienia 40 psi (2,8 bar).

6. KONTROLA, TESTY | KONSERWACJA
Uwaga: Wiasciciel jest odpowiedzialny za utrzymanie systemu przeciwpozarowego i jego urzgdzen we stanie zapewniajgcym
zadziatanie instalaciji.

Zawor zwrotny klapowy nalezy oczyszczac z osadow, zabezpieczy¢ przed zamarzaniem (w przypadku stosowania w systemach
typu mokrego), zabezpieczy¢ przez srodowiskiem korozyjnym i zanieczyszczong wodg oraz wszelkimi innymi czynnikami, ktore
moga zaktocic¢ dziatania urzadzenia lub je zniszczyc.

Bezwzglednie nalezy poddawaé system regularnym przegladom i testom. Czestotliwosé przegladdéw moze sie rézni¢ ze wzgledu
na zanieczyszczenie woda, korozyjnos¢ wody, korozyjnos¢ srodowiska. W celu zapewnienia minimalnych wymagan w zakresie
przegladow i konserwacji nalezy odniesc sie do NFPA 25. Dodatkowo Wiasciwe Wiadze Lokalne mogg wymagac przeprowadze-
nia dodatkowych prac serwisowych, testow i przegladéw.

Uwaga: Jakiekolwiek prac konserwacyjne, ktére wymagajg wytaczenia zaworu kontrolno-alarmowego lub systemu

wykrywania pozaru mogg pozbawi¢ system zdolnosci operacyjnych. Przed przystapieniem do prac nalezy poinfor-

mowacé wszystkie Wiasciwe Wiadze Lokalne. Nalezy rozwazy¢ koniecznosé¢ zatrudnienia patrolu przeciwpozarowego w

obszarach chronionych systemami podlegajgcymi wytaczeniu.

6-A. Przeglad piecioletni

Przeglad wewnetrznej czesci zaworu zwrotnego klapowego jest zalecany co pie¢ lat, pod warunkiem, ze przeglady i testy nie

wskazujg na potrzebe czestszego jego przeprowadzania.

(Nalezy odnies¢ sie do rysunku nr 1)

1. O wytgczeniu systemu nalezy poinformowac¢ Wiasciwe Wiadze Lokalne, osoby nadzorujgce systemu monitoringu i osoby
przebywajgce w obszarach chronionych systemami podlegajacymi wytgczeniu.

2. Nalezy zamkng¢ gtéwny zawor zasilenia wodnego wytgczajgc tym samym system z dziatania.

3. Nalezy otworzy¢ gtéwny zawor spustowy. Jezeli wymagane, nalezy otworzy¢ zawory testowe w celu napowietrzenia instalacji
i jej catkowitego odwodnienia.

4. Nalezy uzy¢ wtasciwego klucza w celu poluzowania i wykrecenia $rub pokrywy (14) i demontazu pokrywy rewizyjnej i zestawu
klapowego (2-11).

5. Nalezy dokona¢ przeglagdu gniazda zaworu (12). Nalezy usung¢ wszelkie zanieczyszczenia, brud i osady mineralne. NIE
NALEZY STOSOWAC rozpuszczalnikéw lub érodkéw $ciernych.

6. Nalezy dokona¢ przegladu pokrywy rewizyjnej i zestawu klapowego (2-11) oraz uszczelki pokrywy (13). Przeprowadzi¢ test
klapy (8) w celu sprawdzenia swobody ruchu. Zuzyte lub zniszczone czesci nalezy zregenerowac lub wymienic..
Uwaga: Nigdy nie nalezy naktada¢ smaréw na uszczelki, gniazdo lub inne wewnetrzne elementy zaworu. Smary
ropopochodne moga zniszczy¢ elementy gumowe i tym samym uniemozliwi¢ poprawne dziatanie zaworu.

7. Jezeli przeglad wewnetrznej czesci zaworu zwrotnego klapowego zostat zakonczony nalezy wykonac czynnosci z punktu 6
paragrafu 11(?). SERWIS ZAWORU w celu montazu pokrywy rewizyjnej i zestawu klapowego (2-11).
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6-B Serwis zaworu.

(Nalezy odnies¢ sie do rysunku nr 1)

1. Nalezy wykona¢ czynnosci z punktow od 1 do 5 z paragrafu 6-A PRZEGLAD PIECIOLETNIL.
2. W celu usuniecia uszczelki klapy (9) nalezy:

a. Uzy¢ wiasciwych kluczy w celu poluzowania i wykrecenia $ruby z tbem pétkulistym z podktadka (11), nakretki szesciokgtnej
(6), uszczelki (7) i zaczepu uszczelki (10).

b. Zdemontowac¢ uszczelke klapy (9) w celu przeprowadzenia przegladu. Jezeli uszczelka wykazuje oznaki zuzycia, takie jak
spekania, naciecia lub gtebokie bruzdy w miejscu kontaktu z gniazdem, nalezy jg wymienié.

3. W celu zamontowania uszczelki klapy (9) nalezy:

a. Utozyc¢ uszczelke klapy (9) na rdzeniu centrujgcym zaczepu uszczelki (10).

b. Ustawi¢ zaczep (10) (z zatozong uszczelka) naprzeciwko klapy (8) tak jak przedstawiono na rysunku nr 1.

c. Wprowadzi¢ i skreci¢ srube z tbem poétkulistym z podktadka (11), uszczelke (7) i nakretke szesciokgtng (6). Uszczelke (7) i
Srube szesciokgtng (6) (?) nalezy zamontowac po gornej stronie klapy, tak jak przedstawiono na rysunku nr 1. Nie nalezy
zbyt mocno dokrecaé sruby.

4. W celu demontazu klapy (8) i/lub trzpienia zawiasu (4) nalezy:

a. Wyciagna¢ zaczep pierscieniowy (5) w celu demontazu trzpienia zawiasu (4). Po wysunieciu trzpienia zawiasu (4) mozna
zdemontowac klape (8).

5. W celu zamontowania klapy (8) i/lub trzpienia zawiasu (4) nalezy:

a. Sprawdzi¢ czy uszczelka klapy (9) jest w dobrym stanie i czy jest poprawnie zatozona.

b. Ustawi¢ klape (8) otworami w linii do otwordw trzpienia w wspornikach wspawanych wewnatrz pokrywy (2). Gérna strona
klapy (8) musi by¢ zwrécona w kierunku wskazanym przez strzatke przeptywu wytloczong wewnatrz pokrywy (2).

c. Wprowadzi¢ trzpien (4) przez otwory z jednej strony zawiasu. Kontynuowaé wprowadzanie trzpienia (4) przez otwory az
do konca zawiasu.

d. Zamontowac¢ zaczepy pierscieniowe trzpienia zawiasu (5).

6. W celu zamontowania pokrywy rewizyjnej i zestawu klapowego (2-11) nalezy:

a. Sprawdzi¢ czy uszczelka pokrywy (13) jest natozona i jest w dobrym stanie.

b. Wsunaé pokrywe rewizyjng i zestaw klapowy (2-11) do zaworu zwrotnego klapowego w taki sposéb, aby uszczelka klapy
(9) stykata sie z gniazdem.

c. Wprowadzi¢ sruby pokrywy (14). Nalezy zastosowa¢ wiasciwy klucz do dokrecenia wszystkich $rub, o momencie obro-
towym przedstawionym w Tabeli nr 2 dla stosowanego zaworu. NIE NALEZY zbyt mocno dokrecaé $ruby.

7. DOSTEPNOSC

Zawory zwrotne klapowe firmy Viking sg dostepne przez sie¢ lokalnych i miedzynarodowych dystrybutorow. W celu uzyskania
informacji o najblizszym dystrybutorze nalezy sprawdzic¢ strong internetowg firmy Viking.

8. GWARANCJA

W celu uzyskania blizszych informacji dotyczgcych gwarancji nalezy odnie$¢ sie do aktualnego cennika lub skontaktowac
bezposrednio z firmg Viking.

Tabela nr 2: Wartosci momentu obrotowego przy dokrecaniu srub pokrywy

w zaworach zwrotnych klapowych firmy Viking

Srednica zaworu Srednica $ruby Wartos¢ momentu obrotowego
2-1/2” (DN65) 3/8"-16 19 stop-funt 2,63 kg-m
3” (DN80) 3/8"-16 19 stép-funt 2,63 kg-m
4” (DN100) 3/8"-16 19 stép-funt 2,63 kg-m
6” (DN150) 1/2°-13 45 stop-funt 6,23 kg-m
8” (DN200) 5/8"-11 93 stop-funt 12,9 kg-m
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D-11G-1
B C
T
L """"""""" ™ Q . J
\\‘ ﬁ E Srednica] A B c D E F G*
A RN ——— L 2-1/2” [228,6 mm|114,3 mm| 66,7 mm |50,8 mm|50,8 mm| kotnierz-kotnierz
L ||. (DN65) (9" (4-1/2") | (2-5/8") (27 (27 niedostepne
! ‘ 3” 259,0 mm|120,7 mm| 69,9 mm [50,8 mm|{50,8 mm| kotnierz-kotnierz
(DN80) [(10-3/16")| (4-3/4") | (2-3/4") (27 (27 niedostgpne
@ PR w 4 1269,9 mm[131,8 mm| 85,7 mm [54,0 mm|57,2 mm|228,6 mm[ 23,81 mm
. (DN100) | (10-5/8") | (5-3/16") | (3-3/8”) | (2-1/8") | (2-1/4") (97 (15/16”)
! Wiasciwa
—E= lokalizacja uszczelki A 6” 340,0 mm|171,5 mm|111,1 mm|57,2 mm|[57,2 mm|279,4 mm| 25,4 mm
H dla wszystkich\ (DN150) [ (13-3/8") | (6-3/4”) | (4-3/8”) | (2-1/4”) | (2-1/4") (117 17
N zaworow P48 8"  [431,8 mm[222,3 mm|(136,5 mm|63,5 mm|73,0 mm[342,9 mm| 28,58 mm
_ =S X (DN200) | (177) | (8-3/4") | (5-318") | (2-1/2") | (2-7/8") | (13-1/2") | (1-1/8")
A N * Wymiary przedstawione w nawiasie wyrazone sg w milimetrach zawory 4”, 6”
®—_,;: i 8” sg produkowane z toczonymi kotnierzami. Wymiary przedstawiajg grubos¢
S e— _ kotnierza przy otworach $rubowych
1
@?' (—J 7777777 By
S
\ * |
\ F \
Numer artykutu Wymagana ilosé
Nr D- G-1 G-1 G-1 G-1 : .
Elem | 21727 | 37 e 6 8" Opis Materiat 2|30 |4 |67 | 8
(DN65) | (DN80) |(DN100)|(DN150)|(DN200)
1 _ _ _ _ _ Korous Zeliwo sferoidaine ASTM A536 1 1 1 1 1
P (65-45-12)
_ _ _ _ _ Pokrywa rewizyjna, 175 psi Malowana elektrostatycznie 1 1 1 1 1
9 maksymalnego cisnienia roboczego niskostopowa stal o podwyzszonej
_ _ _ _ _ Pokrywa rewizyjna, 250 psi wytrzymatosci A715 i stal 1 1 1 111
maksymalnego cisnienia roboczego nierdzewna UNS-S30400
3 07567 | 07567 | 07567 | 07567 Tuleja Lubricomp 189 Ryton 2 122 ]2
4 | 05355A [ 05355A | 04900A | 04991A | 05334A | Trzpiehn zawiasu klapowego Stal nierdzewna, UNS-S30400 1 1 1 1 1
5 | 05445A[05445A|05445A | 05445A | 05369A | Zaczep pierscieniowy trzpienia Stal nierdzewna, UNS-S15700 2 21222
01755A Nakretka szesciokatna #10-24 UNC 1
6 08159 | 08159 Nakretka szes$ciokatna 3/8”-24 UNF Stal nierdzewna, UNS-S30400 1 1
08144 | 08144 | Nakretka szesciokgtna 2"-20 UNC 1 1
06595A| 08158 | 08158 | 08143 | 08143 | Uszczelka Guma EPDM i stal nierdzewna 1 11111 [
. . . . . Stal gorgcowalcowana pokryta
Klapa teflonem UNS-G10180 Ut
9 * * * * * Uszczelka klapy Guma EPDM, ASTM D2000 1 1 1 111
10 * * * * * Zaczep uszczelki klapy Stal nierdzewna, UNS-S30400 1 1 1 1 1
= . —
06595A Sruba HHQ #10 24 UNC x %" (12,7 1
mm) diugosci
10194 | 10194 3;\7'[:)5)1(21)Pem potkulistym 3/8” — 24 1 1
2 .
11 10308 Sruba z Ibem potkulistym 72" — 20 UNF Stal nierdzewna, UNS-S30400 ) 1
x %" (19,1 mm) dtugosci
. —— YT
10686 Srub? z tbem potkulistym %2” — 20 UNF 1
X 7/8
12 - - -- - -- Gniazdo Mosiadz, UNS-C84400 1 1 1 1 (1
13 | 05354B|05354B | 04649B | 04992B | 05339C | Uszczelka pokrywy Guma EPDM, ASTM D2000 1 1 1 111
- ”_ 3/0
01517A | 01517A | 01517A Sruba HHC 3/87-16 UNC x %" (19,1 4lale
mm) dtugosci.
14 04993A Sruba HHCf 1./2 13 UNC x7/8" (22,2 Stal cynkowana 6
mm) dtugosci
01922A Sruba HHQ 5_/8 -11 UNC x 1-1/4” (31,8 6
mm) dtugosci
15 - - -- Korek 5" (15 mm) NPT Stal 2 [ 2|2
- - Korek %” (20 mm) NPT 2 |2
-- oznacza, ze cze$¢ zamienna nie jest dostepna. *0znacza, ze cze$c¢ zamienna jest dostepna jako podzespot przedstawiony ponizej
PODZESPOLY
3,6-11|05499B [ 08518 | 08519 | 08520 | 08521 | Zestaw klapowy
9-10 - 14864 | 14865 | 14866 - Zestaw uszczelek zamiennych*

* uszczelki klapowe zaworéw 3”, 4” i 6” modelu G-1 sg inne niz montowane fabrycznie. Jezeli uszczelka klapowa wymaga wymiany nalezy zaméwi¢ zestaw uszczelek zamiennych

Formularz nr F_102688-PL-291013




